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Настоящие технические условия разработаны в соответствии с требованиями

ГОСТ 2.||4 и распространяются на электрическую зарядную станцию (далее по

тексту - ((станцииD, ((изделия>) (ЭЗС>).

ЭЗС прелназначена для зарядки бортовых аккр(уляторов электротранс-

порта, гибридного транспорта и иного электротранспортного средства постоян-

ным током, с использованием соединительного кабеля CCS, GВ/Т, CHAdeMo

иlили с розетI(ой (Туре 2).

ЭЗС вы.пускается в следующих модификациях:

- НЗС П:РО Макс 30 С НОМЕ;

- НЗС П:РО Макс З0 G НОМЕ;

- НЗС ПiРО Макс 60 С/С;

- НЗС ПtРО Макс 60 C/G;

- НЗС ПtРО Макс 60 G/G;

- НЗС ГtРО Макс 60к С/С;

- НЗС ПtРО Макс 60к CiG;

- НЗС ПРО Макс 60к G/G;

- НЗС ГtРО Макс 90 С/С/С;

- НЗС ГtРО Макс 90 C/CiG;

- НЗС ГtРО Макс 90 C/G/G;

- НЗС ПРО Макс 90 G/G/G;

- НЗС ttРО Макс 90к С/С;

- НЗС ГtРО Макс 90к C/G;

- НЗС ПРО Макс 90к G/G;

- НЗС ПРО Макс |20 ClClC;

- НЗС ПРО Макс |2\ClClG;

- НЗС ПРО Макс 120 C/G/G;

- НЗС ПРО Макс 120 G/G/G;

- НЗС ПРО Макс 120к С/С;

- НЗС ПРО Макс 120к C/G;
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- НЗС ПРО Макс 120к G/G;

- НЗС ПРО Макс 150 С/С/С;

- НЗС ПРО Макс 150 C/C/G;

- НЗС ПРО Макс 150 C/G/G;

- НЗС ПРО Макс 150 G/G/G;

- НЗС П,РО Макс 150к С/С;

- НЗС ПРО Макс 150к C/G;

- НЗС П.РО Макс 150к G/G;

- НЗС ПРО Макс l80 ClClC;

- НЗС ПРО Макс 180 C/C/G;

- НЗС П:РО Макс 180 C/G/G;

- НЗС П:РО Макс 180 GiGlG;

- НЗС ПtРО Макс 180к С/С;

- НЗС ПtРО Макс 180к C/G;

- НЗС ПtРО Макс 180к GiG;

- НЗС ПtРО Макс 240 СС;

- НЗС ГtРО Макс 240 CG;

- НЗС ГtРО Макс 240 GG;

- НЗС ГtРО Макс 360 СС;

- НЗС ГtРО Макс 360 CG;

- НЗС ГtРо Макс 360 GG.

Област, применения: Зарядка и подзарядка высоковольтных аккумуля-

торных батарей (далее по тексту - <BВБ)) электротранспорта.

Станция спроектирована дJuI рчвмещения на открытых пространствах

исполнении пtо ГоСТ 15l50.

Станция эксплуатируется при температуре от минус 40"С до плюс 45ОС.

Степенlь защиты - IP54 по ГОСТ |4254.

Условное обозначени9 продукции прII заказе:
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к3аlояdная сmанцuя dля элекmроmранспорmа по ТУ 27.90.40-002-

99098197-202Ь,

Перечеttь нормативно-технической документации (далее по тексту

(НД)), на коl]орую даны ссылки в настоящих технических условиях, приведен

в Приложениlа А.
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1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Общие положения

1 .l . 1 С,ганции должны соответствовать требованиям ТР ТС 004i201 1 , ТР

тс 02012011, гост IEC 61851-1-2013, ISo 15118, DIN SPEC 7012|-2014, GB/T

2'1930, требованиям настоящих технических условий (да-пее - ТУ), и комплекта

конструкторской документации (далее КД) пред-приятия-изготовителя,

утвержденного в установленном порядке.1.2 Основные параметры и характе-

ристики

|.2.| Основные технические характеристики станции приведены в К.Щ, и

в таблице l.

Таблица l

наиплеrrоваttие Значение
м зарядки (IЕС 61 851-1 Mode 3, Mode 4,

РазмеDы. мм 800х8O0х2000
Ионтаж На откDытом воздухе/в помещении

1.3 ТребоваIIия к конструкции

1.3.1 Вrrешний вид, исполнение, масса, геометричеQкие рiвмеры функци-

онalльных час;тей, а также комплектация должны соответствовать значенияМ,

установленным в Kfl на станции.

1.3.2 Конструктивное решение станции и ее составных частеЙ должно

обеспечивать прочность, надежность и долговечность конструкции.

1.3.3 Конструктивное исполнение должно обеспечивать максимiLпьное

удобство обс.lrуживания и ремонта изделиЙ.

1.З.4 Нlа поверхности станции не допускаются: заломы, трещины, меха-

нические повреждения.

1.3.5 К,СНСТРУКЦИЯ СТаНЦИИ Не ДОЛЖНа ПРеДСТаВЛЯТЬ ОПаСНОСТИ, КаК ПРИ

норма"пьных:/словиях эксплуатации, так и в условиях неисправности.
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1,3.б Станции должны отвечать требованиям безопасности, в течение все-

го срока слутсбы при выполнении пользователем требований, установленных в

эксплуатацио нной документации.

|.З.7 Конструкционные материttлы и покрытия доJDкны обеспечивать

коррозийную стойкость и декоративный вид изделия при хранении и эксплУа-

,гации.

1.3.8 ИзделиrI, а также все их элемеrIты и места их соединениЙ должны

выдерживать максимrlльные нагрузки, возникающие при эксплуатации и транс-

портировани}I.

1.3.9 Ст,анция выпускается в метrtплическом корпусе

В корпусе устанавливаются электрические элементы 
.(счетчик 

электро-

энергии, пресlбразователи электрического тока, реле контроля изоляции (далее

- (РКИ)) УЗrС, модем 3G/4G, центрчtльный контролер управления, контроллер

ОСРР, контр()леры протоколов: CCS, GВ/Т, CHAdеMO).

1.3.10 Сварные соединения должЕы быть выполнены в соответствии с

утвержденноji на заводе-изготовителе, в устаriовленном порядке, технической

документациtэй на сварку с )четом требоваrtий ГОСТ 5264,ГОСТ t4'77l.

1.3.11 Сварной шов по наружному виду должен иметь равномерную по-

верхность и пJIавный переход к основцому метirллу.

l.З.|2 Сварные rrrвы не должны иметь непровары, газовые поры, отслое-

ния, трещиньI, прожоги, шлаковые включения и другие дефекты, снижающие

прочность и герметичность сварных соединений, ухулшающие качество и то-

варный вид изделий.

1.4 Требованшя к изготовлению

1.4.1 И:зготовление станций должно осуществляться средствами, обеспе-

чивающими качественное изготовление; контроль и испытания производятся В

соответствии с КД и настоящими ТУ.
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1.5 Требования к покрытию

1.5.1 Требования покрытию материzrпов устройств должны устанавли-

ваться в распI)остраняющейся на них К,Щ, в зависимости от их исполнения.

1.5.2 Внешняя поверхность корпуса и несущих конструкций должна

иметь ровнук) глянцевую или матовую однородную поверхЕость, соответству-

ющую образцу_этiLлону. Не допускаются дефекты поверхности, царапины, за-

усенцы, сколы, раковины, пятна, вздуtия, загрязнения и другие отступления от

требований нормативной документации.

Щвет материrLла устанавливается в соответствии с образчом-этzulоном.

1,5.3 !етали изделия должны иметь защитные лакокрасочные, порошко-

вые полимерные иlили метаплические покрытия.

1.5.4 Лакокрасочные покрытия должI{ы соответствовать ГОСТ 9.401, по-

рошковые - ГOCT 9.410.

1.5.5 Лакокрасочные и порошковые полимерные покрытия наружных по-

верхностеil изделия должны соответствовать IV классу, вн)цренних поверхно-

стей - VI классу по ГОСТ 9.032.

1.5.6 N{еталлические покрытия должны соответствовать требованиям

гост 9.303.

1.б ТребоваlIия к сырью, материалам, покупным изделиям

1.6.1 Кlлчество и основные характеристики материалов должны поДТВер-

ждаться документами о качестве или сертификатами соответствия, выданныМи

в установленl{ом порядке.

При от,эlпствии документов о качестве на конкретныЙ материuul все не-

обходимые испытаIIия должны быть проведены при изготовлении изДелиЙ.

1.б.2 Все крепежные изделия должны иметь антикоррозиЙное метitлличе-

ское покрытие.

1.6.3 Перед использованием материzrпы и составные части должны проЙ-

ти входной контроль в соответствии с порядком, установленном на предприя-

тии-изготовителе, исходя из ук.ваний ГОСТ 2429'l.
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1.6.4 Все материrLлы, используемые при изготовлении, монтаже и эксплу-

атации станции, должны являться экологически чистыми и не должны оказы-

вать вредногсl воздействия на человека и окружающую среду в условиях экс-

плуатации.

1.6.5 МатериЕLлы и компоненты должны отвечать необходимым требова-

ниям износостойкости.

1.6.6 Перед сборкой все дет,tпи должны быть очищены от загрязнений.

,Щетали, имеющие следы коррозии и другие механические повреждения, к

сборке не допускаются.

|.6.7 Использование некондиционных матери€rлов и детЕtлей при изготов-

лении изделий не допускается.

1.6.8 Применяемые покупные материirпы, полуфабрикаты и комппекту-

ющие должны обеспечивать изготовление изделия с характеристиками, соот-

ветствующими заданным в КД.

1,6.9 Все входящие составные части и материЕlлы, по их типам, видам,

маркам, должны соответствовать КД на изделия.

1.6.10 Замена материЕrпов и компонентов на марки, не указанные в техни-

ческой документации, допускается в установленном порядке, если эта замена

не ухудшает качества изделия и его эксплуатационных характеристик.

1.6.11 'Гранспортирование и хранение материirлов и составных частеЙ

должны производиться по ГОСТ 12.З.020 в условиях, обеспечивающих сохран-

ность от повреждений, а также исключающих возможность подмены.

1.7 Комшлеrсгность

1.7.1 В комплектность поставки входит:

Зарядная станция;

Рук<lводство пользователя ;

К;rючи;

Технический пасшорт.
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По договоренности предприятия-изготовителя с заказчиком комплект-

ность станции может быть изменена.

1.7.2 Эксплуатационные документы должны быть выполнены в соответ-

ствии с требованиями ГОСТ Р 2.601, ГОСТ Р 2.610.

1.8 Маркировка

1.8.1 Маркировка станции должна соответствовать следующим общим

,гребованиям:

- маркировка должна сохраняться в течение всего срока службы станции

во всех услов,иях и режимах;
_ маркировка должна располагаться, как правиJIо, на несъемных частях

станции на видном месте, быть доступной для обзора и прочтения при эксплуа-

,гации и peMoI{Te

- маркировка сменных и запасных частей, кроме стандартных, должна

выполняться,на бирках, содержащих обозначения;

- цвет п{аркировки должен гармонировать с цветом станции и быть кон-

трастным по lэтношению к фону;

- маркировка и ее фон не должны измеЕять цвет, терять четкость конту-

ров, стираться (в течение всего срока службы станции) от действия внешних

воздействующих факторов

1.8.2 Маркировка должна содержать следующую информацию:

_ наименование п/цли товарный знак (при его нtшичии) предприятия-

изготовителя:

- наиме'ование и обозначение изделия; 
': '

- порядковый номер по системе нуN{ерации предприятия-изготовителя;

- масса;

- дата производства;

- Еаиме,нование настоящих ТУ.

На усмrэтрение предприятиlI_изготовителя допускается нанесение допол-

нительных сведений.
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1.8.3 Маркировка согласно ГОСТ Р МЭК 61851-1-2013 должна бытъ раз-

личима скорректированным зрением, прочна и заметна в течение эксплуатации.

Соответствие проверяют осмотром и протиранием маркировки вр}п{ную в тече-

ние 15 мин куском ткани, смоченной водой, и еще в течение 15 мин куском

ткани, смоченной уайт-спиритом. Маркировка может быть выполнена как ме-

тодом печати на соответствующих требованиям нестираемых материiUIах, так и

наноситься на iLпюминиевую табличку по ГОСТ |2969.

1.8.4 Сгrособ нанесения - печать, гравировка.

1.8.5 Табличка может крепиться к боковой или задней стенке устройства.

1.8.6 Транспортная маркировка доJIжна соответствовать требованиям

гост |4192.

1.9 Упаковка

1.9.1 YllaKoBKa должна предохраЕять издели: от загрязнения, механиче-

ских повреждений при транспортировании и хранении.

|.9.2 Станция устанавливается на поддон и упаковывается в стрейч-

плёнку.

1.9.3 Каждiш поставка должна сопровождаться упаковочным листом и

эксплуатационЕыми и товаросопроводителъными документами, упакованными

в пакет из поJIиэтиленовой пленки по ГоСТ 10354.

1.9.4 Эксплуатационнiш документация по ГОСТ Р 2.601 и ГОСТ Р 2.6l0.

1.9.5 .ЩопускаIотся другие способы упаковки, обеспечивающие сохран-

ность станциI{ при хранении и транспортировании.

1.9.6 При отгрузке станций в районы Крайнего Севера и труднодоступ-

ные районы маркировка и упаковка должны производиться с у{етом требова-

ний с ГоСТ 15846. 
"
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2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ
окружАющЕй сгвды

2"| Изделие должно cooTBeTcTBoBoTIl общим требованиям безопасности

по ТР ТС 00412011, ТР ТС 02012011, ГОСТ 12.2.003 при условии выполнения

потребителем требований безопасности, установленных в эксплуатационных

документах (в паспорте).

2.2 Условия производства изделий должны удовлетворять требованиям

гост |2,з.002.

2.3 Для поддержания в рабочей зоне производственных помещениЙ воз-

духа в пределах норм ПДК, производственнцо помеще,н,.ия должны быть обору-

дованы общей и местной приточно-вытяжtrой в9цтиляцией по ГОСТ |2.4.021'.

Требования к воздуху рабочей зоны и контролю над его состоянием - по ГОСТ

l2.1.005 и ГоСТ l2.1.0l6.

2.4 Все работы, связанные с производством, должны проводиться в со-

ответствии с требованиями пожарной безопасности по ГОСТ l2.1.004.

Пожарная безопаскость должна обеспечиваться как в нормirльном, так и в

аварийном режимах работы.

2.5 Помещения должны быть оснащены средствами пожароryшения по

гост 12.4.009.

2.6 Требования к электробезопасности - по ГОСТ 12.1.019.

2.7 Контроль требований электробезопасности - по ГОСТ 12.1.018.

2.8 К работе на технологическом оборудовании допускаются лица, До-

стигшие 18 лет и прошедшие предварительный медицинский осмотр и инструк-

таж.

Рабочие места должны быть оборулованы в соответствии с требованиями

ГоСТ |2.2.0з2 и ГоСТ 12.2.033.

2.9 Выполнение требований техники безопасности должно обеспечи-

ваться соблюдением соответствующих угвержденных инструкций и праВил По
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технике безопасности при осуществлении работ и экспJrуатации производ-

ственного оборулования.

2.10 Отходы, образующиеся при изготовлении изделиЙ, подлежат утили-

зации и должны вывозиться на полигоны промышленных отходов, или органи-

:}ованно обезвреживаться в специЕrлъных, отведенных для этой цели местах.

Загрязнение окружающей среды отходами производства не допускается.

2.|| Все работающие должны быть снабжены спецодеждой по ГОСТ

|2.4.280.

2.|2 Производственный персон€Lл должен применять средства индивиду-

альной защиты по ГОСТ l2,4.0|L

Для защиты кожного покрова работающему персонitлу необходимо Во

время работы применять защитные перчатки.

2,|З Основным видом возможного опасного воздеЙствия на окружаю-

щую среду является загрязнение атмосферного воздуха населенных мест, почв

и вод в результате неорганизоваIIного сжигания и захоронения отходов матери-

алов на территории предприятия-изготовителяили вне его, а также произволь-

ной свалки их в не предназначеЕных для этих целей местах.

2.14 Изделия и материtшIы, используемые при их изготовлении, не

должны представлять опасности для жизни, здоровья людей и окружающей

среды, как в процессе эксплуатации, так и после окончания срока эксплуатации,

и подлежать уп,Iлизации обычным для изделий порядком.

2.|5 При угилизации отходов материалов и химикатов в процессе про-

изводства изделий и при обустройстве приточно-вытяжной вентиляции проиЗ-

водственных пOмещений должньI соблюдаться требования СанПиН 2.|.3684, а

также требсlвания по охране природы согласно ГОСТ |7.1.З.13, ГОСТ Р 58577.

2.|6 .Щопускается угилизацию отходов матери.rлов осуществлять на До-

говорной основе с фирмой, имеющей лицензию на утилизацию отходов.
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3. прАвилА приЕмки
3.1 Общие требования к правилам приёмки - по ТР ТС 00412011, ТР ТС

0201201'|.

З.2 Станции должны быть подвергнуIы следующим видам испытаний:

- приемо-сдаточные испытания;

- IIериодические испытания;

- типовые испытания;

- сертификационные испытания.

3.3 Приемо-сдаточные исtIыт ания

3.3.1 Приемо_сдаточным испытаниям подвергаются изделия, прошедшие

полный технологический цикл сборки и проверки.

З.3.2 Приемо-сдаточные испытания готовых изделий проводит ОТК

предприятия-изготовителя с целью контроля на соответствие требованиям ТУ

по программе_методике приемо-сдаточных испытаtlий, угвержденной в Уста-

новленном порядке.

3.3.3 Щопустимое количество изделий, предъявляемых дJuI испытаниЙ -
5% от объема всей производимой партии.

3.3.4 На изделия, принятые ОТК lrо результатам приемо-сдаточных испы-

таний, оформляются протоколы приемо-сдаточных испытаниЙ по угвержден-

lrой форме.

3.3.5 Изд елия, не выдержавшие приемо-сдаточных испытаниЙ, возвра-

щают для устранения неисправностей. 
,.

З.З.6 После устранения неисправностеЙ изделия должны вторично под-

вергаться приемо-сдаточкым испытаниям в полном объеме.

3.3.7 Если при повторных испытаниях булет обнаружено несоответствие

данного изделия хотя бы одному из требований настоящих Ту, то испытания

изделий допжны быть прекращены, а изделие переведено в категорию забРаКО-

ванных до выяснения причин его неисправности и оформления соответствую-

щих документOв на забракованное при приемо-сдаточных испытаниях изДеЛИе.
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З.4 Периодические испытания

3.4.1 11ериодические испытания проводят на изделиях, прошедших прие-

мо-сдаточные испытания, в целях периодического KoHTpoJUI качества изделий,

контроля стабильности технологического процесса в период между предше-

ствующими и очередными испытаниями, а также подтверждениJI возможности

продолжать изготовление изделий по действующей докрrентации и их прием-

ку.

3.4.2 Периодические испытания проводятся на не менее двух образцах

изделий не реже одного раза в 3 года.

3.4.3 Периодические испытания проводятся по программе-методике пе-

риодических испытаний, угвержденной в установленном порядке.

З.4.4 Результаты периодических испытаний считают удовлетворительны-

ми, если все предъявленные к испытаниям изделия соответствуют требованиям

технических условий.

3.4.5 Если в процессе периодических испытаний будет обнаружено несо-

ответствие изделий хотя бы одному из установленцых требований, то по пункту

несоответствlIя проводят анализ причин дефекта.

3.4.6 По результатам анализа выявленных дефектов допускается повтор-

ные испытания проводить не в полном объеме, а по сокраlтIенной программе,

но обязательно по пунктам, требованиям которых изделия не соответствовiUIи.

3.4.1 При положительных результатах испытаниЙ на удвоенноЙ партии

изделия считаются выдержавшими периодические испытания.

3.4.8 При пол)лтении отрицательных результатов повторных периодиче-

ских испытаний приемку и отгрузку изделий прекраща

3.4.9 РезультilтLI периодических испытаний должны быть оформлены в

установленном порядке протоколами.

3.5 Типовые испытания

3.5.1 Т.иповые испытания проводятся предприятием-изготовителем для

оценки эффективности и целесообразности изменений, вносимых в констрУк-
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цию или технологию изготовления устройств, а'также при постановке на про-

изводство изделий новых типов и исполнений (модификаций).

3.5.2 Типовые испытания проводят по программе, утвержденной в уста-

новленном порядке, составленной с yIeToM изменений, внесенных в конструк-

цию или технологию изготовления изделия.

3.5.3 В программу типовых испытаний должна входить проверка характе-

ристик и параметров, на которые могли повлиять изменения, внесенные в кон-

струкцию или технологию изготовл9ния изделия.

3.5.4 При положительных результатах типовых испытаниЙ изделия при-

нимаIотся в устаIIовленном ранее IIорядке.

3.5.5 При отрицательных результатах типовых испытаниЙ предлагаемые

изменения ts конструкцию или технологию изготовлениrI устройств не вносят.

3,5.6 Результаты типовых испытаний оформляют протоколом с отрarке-

нием результатов всех испытаний. Протокол подписывают должностIIые лица,

проводившие испытания и утверждает руководитель (главный инженер) пред-

приятия-изго,говителя.

3.5.7 Каждый тип испытания должен быть задокументирован с помощью

заполненного бланка испытаний, который установлен в конструкторской доку-

ментации на устройства.

3.6 Сертификационные испытания

З.6.1 Порядок проведения сертификационных испыт анийпо ГОСТ Р.

З.6,2 Сертификационным испытания подвергается сериЙно выпускаемые

изделия, проttlедшие приемо-сдаточные испытания.

3.6.3Выбор типа образца (-ов), подвергаемого (-мых) сертификационныМ

испытаниям осуществляется по согласованию с Органом'по сертификации.

З.6.4Отбор конкретных образцов, подвергаемых испытаниям, осуществ-

ляет испытательная лаборатория при )л{астии предприятия-изготовителя.
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4. мЕтоды контроля
4.L Контроль качества изделий должен проводиться в нормальных кJIи-

матических условиях по ГОСТ 15150.

При испытаниях должны соблюдаться меры безопасности по ГОСТ

l2.3.0l9.

4.2 Качество прим9няемых материtlлов, покрытий и комплектующих из-

делий должно отражаться при их маркировке и удостоверяться при входном

контроле.

4.З Контроль линейных размеров и откJIонений от номин€lльных значе-

ний, отклонений формы и расположения поверхностей конструсции изделиЙ от

проектных следует производить по ГОСТ 22'748 универсЕlльным методом и из-

мерительЕыми средствами, обеспечивающими необходимую точность измере-

ния (рулеткой по ГОСТ 7502, штангенциркулем по ГОСТ 166, линейкой по

ГОСТ |74З5 и др.).

4.4 Коштроль качества соединений элементов оборудования должен со-

ответствовать требованиям нормативных документов на конкретный вид со-

единения и его элементов.

4.5 Щвет и внешний вид поверхностей определяют визуrtльно при днев-

ном рассеянIIом освещении.

Контроль цвета и внешнего вида покрытий осуществJrяют пугем сравне-

ния с соответствующим образuом-этzIJIоном, угвержденным в установленном

порядке.

Сравниваемые объекты должны находиться в одной плоскости.

4,6 Контроль механически обработанных поверхностеЙ изделиЙ следует

производить по ГОСТ 9378,сварные соединениJI проверяют по ГОСТ З242.

4.7 Контроль маркировки и комплектности осуществляется визуЕLльно.

4.8 FIаличие заземления контролируется визуiшьно.

ту 27.90.40-002-99098 1 9 7 -2023



4.9 Проверку функционирования установки осуществляют на полностью

смонтированцом оборудовании путем трехкратной проверки работы в соответ-

ствии с эксплуатационной документацией.

4.10 Степень защиты электрооборудования контролируют по ГОСТ

|4254,

4.1 1 Контроль ремонтопригодности осуществJutrют, при необходимости,

по ГоСТ 2|624 и ГоСТ 2|758.

Контроль ремонтопригодности оборулования осуществJuIется методом

условной имIIтации неисправности, выявления дефектов и проведения ремонта

пугем замены ((неисправных)) деталей и узлов.

Ф

Ф

Ёоо
tr

ý,о
о,z
q'
ýý,

а
с't
ý
Ф
с0

Ф

Фа
iооý

Фо
tr

z
q;

ý
ту 27.90.40_002_99098 1 97 -202з

Пчсm

18Изм Пчсm N9 doкyM. Поdп. Цаmа



:5. трАнспортировАниЕ и хрАнЕниЕ

5.1 ТранспортироваЕие станции осуществляется любым видом транспор-

,га в соответс:гвии с правилами перевозки грузов, действующих на данном виде

,гранспорта.

5.2 При, транспортировании станции должны быть защищены от воздеЙ-

ствия атмосф,эрных осадков и солнечной радиации

5.3 Укрегlление станций в транспортных средствах должно обеспечивать

устойчивое пlэложение и не допускать их перемещений во время транспортиро-

вания.

5.4 При транспортировке следует избеiать резких :голчков, ударов и брос-

ков.

5.5 Хранение станt{ии на скJIаде потребителя и изготовителя должно про-

изводиться в соответствии с ГОСТ 2З2L6.

5.6 Стаlлция относится к условиям хранения 1Л по ГОСТ 15150-69.

5.7 Изд,элие должно храниться в упакованном виде в отапливаемых и вен-

тилируемых скJIадских помещениях при температуре от * 5 до плюс 40ОС и

среднемесячЕtом значении относительной влажности воздуха не более 80% при

температуре lZ5"C.
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6. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

6.1 Эксплуатация станции должна осуществляться в соответствии с

назначением и руководством по эксплуатации,
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7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1 Гарантийный срокхранения станции - 24месяца сдаты изготовления.

7.2 Изrотовитель гарантирует безвозмездную замену или ремонт вышед-

ших из строя по вине изготовителя детtlпей и узлов при условии соблюдения

llравил трансшортирования, хранения и эксплуатации станции.
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Приложение А
Перечень документов,

которые даны ссылки в технических условиях

тр тс 004/2011
Технический регламеrrт Таможенного союза О безопасности низко-
вольтного оборудования

тр тс 020120].|
Технический регламент Таможенного союза Электромагнитная
совместимость технических средств

гост IEC бl851,-|-201,,|
Система зарядки электических транспортных сродств проводная.
Часть 1. Обцие требования

гост 2.||4-20|6
Единая система конструкторской документации. Технические

условия

гост р 2.601-20l9

гост р 2.610-2019
Единая система конструкторской документации. Правила выполне-
ния эксплуатационных документов

гост 9,0з2-74
Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лако-
красочные. Грулпы, технические,гребования и обозначения

гост 9.з03-84
Единая система защиты от коррозии и.старения. Покрытия метtш-
лические и неметаллические неорганические. Общие требования к
выбору

гост 9.401-2019
Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лако-
красочные. Общие требования и методы ускоренных испытаний на
стойкость к воздействию кJIиматических факторов

гост 9.4l0-88
Единая система защиты от коррозии и старения, Покрытия порош-
ковые полимерные. Типовые технологические процессы

гост l2.z.O0з-91 Система стандартов безопасности труда. Оборулование производ-
ственное. Общие требования безопасности

гост 12.3.002-20|4

гост 12.4.021-75
Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные.
Общие требования

гост l2.1.005-88
Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-
гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

гост l2.1.0l6-79
Система стандартов безопасности труда. Воздух рабочей зоны.
Требования к методикам измерения концентраций вредных ве-

ществ

гост l2.1.004-9l

гост l2.4.009-83

гост l2,1.019-20|7
Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность,
Общие требования и номенклатура видов защиты

гост 12.1.018-93

гост 12.2.0з2-,78

гост 12,2.0зз-18
Система стандартов безопасности труда. Рабочее место при выпол-
нении работ стоя. Общие эргономичеqкие требования
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гост l2.з.020-80
Система стандартов безопасности труда. Процессы перемещения
грчзов на пDедприятиях. общие требования безопасности

гост |2.4,280-2014
Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная для
защиты от общих производственньж загрязнений и механических
воздействий. Общие технические требования

гост l2.4.0l1_89
Система стандартов безопасности труда. Средства защиты работа-
ющих, Общие требования и классификация

гост l7.1.3.13-86
Охрана природы. Гидросфера, Общие требования к охране поверх-
ностных вод от зiгрязнения

гост l2.3.0l9_80
Система стандартов безопасности труда. Испытания и измерения
электрические. Общие требования безопасности

гост 24297-20|з
Верификация закупленной продукции. Организация проведения и
методы контроля

гост 5264-80
Р1"lная дуговilя сварка. Соединения сварные. основные типы, кон-
стDуктивные элементы и р(вмеры

гост 9з78-74 Вставки стержневых ящиков, закрепляемые щеколдой. Размеры
гост l0з54_82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия
гост 12969-67 Таблички для машин и приборов. Технические требования
гост 14|92-96 Маркировка грузов

гост 1477|-76 Щуговая сварка в защитном газе, Соединения сварные. Основные
типы. КонстDуктивные элементы и размеры

гост l5846-2002
Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и приравнен-
ные к ним местности. Упаковка, маркировка, транспортирование и
хDаIIение

гост р 58577-20l9
Правила установления нормативов допустимых выбросов загряз-
ня}ощих вещсств просктируемыми и делiствующими хозяйствую-
щиNrи субъсктами It методы опрсделсния этих нормативов

гост 7502-98 Рч;tе,гк и и:]lчl еDи:I,еJIьн ы е ]vl e,I,aJI.l-I }l чос к,и е. Тсх ни ч сски е ус-цо.вlt я

гост з242-,79 Соелиненлtя сварныо. Меl,оды кOнтроjIя каtlества
гост 174з5-72 Линейки чертожныо. Техннческиg усJlовия
гост 14254-20l'5 CTeTl eHt.t защиты, 0беспс.lиваоrчrые оболоч KaN{H (Кол IP)

гост l5l50-69

Машины, приборы и другие техничсскис изделия. Исполненлtя для
рt}злIlчных климат!lческlлх районов. Категории, условия эксплуil-
тации, хранения и трашспортIlроваllия в части воздействлIя клиt\,lа-

тлIческ}lх факторов BHerrlHeй среды

гост 22748-77
Автотранспортные средства. Номеrrклатура паружных .разr\4еров.

Методы изтчtереttий

гост 21624-8l
система технIлLIеского обслужчвания п ремонта автомобильtlоl-:i
техItIlки. Требования к эксплуатационнойI технологиlIности }I ре-
N{онтопррIгодности изделий

гост 2l758_81
Сис:,r,сма технLIчсского сlбслужI{вания }l ремонта автоluоби:rьноti
техн}lки. Меr,оды oIIродсJIения показа,гс.псti эксплуатацrlоннсlй
тех }IOJIоI,и ч н OcT,t{ и peN.IOt{,1,oI1 ри годн ocI,ll шри н сtl ы,ган }l я.\

гост 3378l -20lб Уrrак<lвка поr,ребиr,е.llьская из картона, бумагн и комбин1,1рованных
IчIа,ге ри aiJI ()в. общ1.1 е т,ех н и ческие ycJl ов и я

СанПиН 2.|.З684-2l

Саttlл,гарно-эllllдеýlиологические требtrвания к содержани,ю терри-
тсrрлlй городских и сеJIьских поселени.й, к водным объектам, пи:гь-

евой воде и питьевому водоснабжеIIиIо, атvосферпоN{у воздуху,
почваI\{. жилым по,l!lепlетlияN{, эксплуатации производqfреццщх:
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tlб ществен ны,х п()Nlещен ий, 0рган pI :iац}lи и проlзеден ик) са}{лlтарнtl -

прO:гивOэI]и;{емических (шроr|lилактических) тrrероприятий
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